PERMALOOL

RED-HD Goncentrado 6% NEG
Red HD Concentrado 98% MEG / NOAT Fuxia
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PERMACOOL CONCENTRADO es un producto refrigerante avanzado, con una concentracion de 98%
de Monoetilengicol, desarrollado para motores de trabajo pesado, que ayuda a prevenir la formacion de
depdsitos en los sistemas de refrigeracion.

PERMACOOL CONCENTRADO tiene las siguientes ventajas:

+ Evita la formacion de depdsitos que se acumulan en el radiador, conductos y enfriadores de aceite.

» Mantiene la adecuada transferencia de calor del sistema, caracteristicas resultantes en la vida mas
larga del motor.

* Reduce el desgaste de la bomba de agua.

 Controla la formacion de depdsitos de cal, perjudiciales para el intercambio de calor.

* Reduce la corrosion y la erosion de los metales
* Reduce la cavitacién y la picadura del revestimiento.

Cumple con las siguientes certificaciones:

o ASTM D-3306

o ASTM D-4985

o ASTM D-6210

o CATERPILLAR HEAVY DUTY COOLANT
o PETERBILT, KENWORTH
o CHRYSLER MS 7170

o SAE J1038

o DETROIT DIESEL 7SE298
o CUMMINS 90T8-4

o MACK

o TMC RP-329

o GM 1899M

o FREIGHTLINNER 48-22880
o FORD ESE-M-97B44-A

o SAE J1941
o JOHN DEERE 45
o GM 1825M
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PERMALOOL

PERMACOOL CONCENTRADO

A Pueden ser observadas alpunas precipitaciones al final del test. Esto no es motivo para rechazar la prucha
B Valores acordados cntre provecdores y clientes
C Este est no es requerido por la ASTM D- 4983, ASTM D-3306 si lo exige

Propiedades Aspwrasy | ST | EERMORTHL
specificaciones | Performance

Gravedad Especifica @ 60°F D-1122 L110-1.3143 1123
Freezing Point ('C) D-1177 13°C 13°C
Punto de Ebullicidn (“C) D=1120 195°C 195°C
Eftcio ; Automotive Finish D-18%2 No Effect No Effect
Contenido de Conizas, Masa % D-1119 3% Max 0.53% Max.
PH: 50 Vol % apua D-1287 15-11 10.4
Chlonde, ppm ByIC 250 Mix. 200
| Agua en MEG, Masa % D-1123 5 Max, 4.8
Reserva Alcaling, ml D-1121 Repori 6.8
C?rrpsmn in Glasswarc . D.1384
Pérdida de Peao, mp. / capecic
Cobre 10 Mix. 1
Soldadura 30 M. B
Bronce 10 Mazx, I
Acero 10 Miéx. i
Hiermo Fundido 10 Max 0
Alurmmio 30 Max 0
Simulated Slr:mm Weight Loss, D570
mg { especic
Cobre 20 Max. 3
Soldadura o) Max. 15
Btonce 20 Max. 3
Acero 20 Mix. 2
Hiermo Fundido 20 Max 3
Aluminio 6l Max 3
Comosion de Alcaciones de Alummnio
Fundido en Superficies de Emanacion de D-4340° 1.0 Max {0
calor_mg Jem’/semana )
Volumen de Elspuma, ml D-1881 150 Max 45 ml
Tiempd de Quichre, sceundos 5 Max 2.7 8
Tasa de Erosion por Cavitacion: Pittin, :
Coriag o o s B b g didi I i
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